FIC

CODIGO: IMAGEN

9487FA

LINEA:

HASEN

FAMILIA:

MONOMANDOS

DESCRIPCION:

MONOMANDO PARA REGADERA O
TINA

NORMAS

HA TECNICA RESIDENCIAL

NORMATIVIDAD

DIBUJO TECNICO

= 8.9cm |

6.4cm 10.2cm

—=5.1cm - 8.8cm

NMX-C-415-ONNCCE-2012 "INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-VALVULAS Y GRIFOS PARA AGUA-ESPECIFICACIONES Y

(4X) 1/2-14 NPT
~

CERTIFICACION

ACABADOS:
CcODIGO TERMINADO
9487FA CROMO

CLASIFICACION: ALTA, MEDIA, BAJA PRESION

CARTUCHO CERAMICO FUNCIONAMIENTO SUAVE Y UNIFORME

METODOS DE ENSAYO" St
A RIA D ABR A O
Parte Material Parte Material
MANERAL LATON CUERPO MONOMANDO LATON
CUBIRTA LATON
CASQUILLO LATON
CARACTERISTICAS TECNICAS
DIMENSIONES: COLOCACION:
LONGITUD TOTAL 89 MM REALIZAR CAVIDAD EN MURO PARA EMPOTRAR MONOMANDO, SE
DEBE RESPETAR LA PROFUNDIDAD PARA LA MEJOR INSTALACION DE
ANCHO TOTAL 102 MM LA CUBIERTA, ROSCAS DE INSTALACION A LA RED HIDRAULICA DE
ALTURA TOTAL 88 MM 1/2"-14 NPT, LA LINEA DE AGUA CALIENTE A LA ENTRADA
IZQUIERDA Y LALINEA DE AGUA FRIA A LA ENTRADA DERECHA
DEL MONOMANDO
FUNCIONAMIENTO:
PESO DEL PRODUCTO (KGS) 0,888 PRESION I\Z/IINIMA REQUERIDA PARA SU BUEN FUNCIONAMIENTO DE
0,5 KG/CM? EN EL AREADO.

RECOMENDACIONES:

ANTES DE CONECTAR LA ALIMENTACION DEL AGUA ASEGURESE DE
PURGAR LAS LINEAS PARA EVITAR FILTRACIONES DE IMPUREZAS
QUE PUEDAN DANAR EL FUNCIONAMIENTO. DAR LIMPIEZA PERIODICA
AL AREADOR ELIMINANDO TODAS LAS PARTICULAS ATRAPADAS,
NUNCA UTILIZAR SILICON PARA LA INSTALACION DEL PRODUCTO.
UTILIZAR LLAVES ANGULARES MARCA URREA PARA SU
INSTALACION

MANTENIMIENTO:

PARA LA LIMPIEZA USAR SIEMPRE UNA TELA SUAVE, HUMEDA'Y
LUEGO SECAR. NUNCA UTILIZAR ARTICULOS CORTANTES, FIBRAS,
LIJAS, DETERGENTES, SOLVENTES NI POLVOS ABRASIVOS, NO
DEJAR EL PRODUCTO SIN LIMPIAR POR PERIODOS LARGOS DE
TIEMPO.

GARANTIA:

N

“GARANTIA DE POR VIDA” CONTRA CUALQUIER DEFECTO DE
FABRICACION Y EN CASO DE PRESENTAR ALGUN PROBLEMA DE ESTA
NATURALEZA EL PRODUCTO SERA REEMPLAZADO SIN COSTO AL
COMPRADOR. *LA GARANTIA DE POR VIDA HACE REFERENCIA A
DEFECTOS DE MANUFACTURA, ES DECIR OMISION DE MAQUINADOS,
GRIETAS, FISURAS O FALLAS DE SOLDADURA, PLASTICO QUEBRADIZO
O UNIONES DEFECTUOSAS.
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. Gasto  Gasto
Presion
Regadera Tina
0.2 29 3.91
1.0 5.6 6.89
2.0 8.5 9.45
3.0 10.0 11.12
4.0 11.7 12.84
5.0 12.6 13.89
6.0 13.8 14.91




