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1, mejor agua

Nuevas Tuercas Union Plasticas”
jAhora el Sistema Tuboplus
es mas competitivo!
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“Producto exclusivo para vivienderas

La Innovacion que esta
transformando la tuberia
en México



Tuerca Union Plastica

Descripcion

« Union doble extremo termofusionable.

« Bujes termofusionable de PPR color verde,
contratuerca roscada hembra de PP color verde.

« Sellos tipo O ring en las contratuercas.

d D D1

Caracteristicas

« Unidn por termofusidon en ambos extremos.
« Par de apriete méximo de la tuerca 16 N.m.
« Medidas 20, 25y 32mm.
- Temperatura maxima de trabajo, 60 °C.
- Presion méaxima de trabajo

20 Kg/cm2 a 20°C

10 kg/cm2 a 60°C
« Para uso en agua.

Tuerca Union Plastica Mixta

Descripcion

« Union extremo termofusionable y extremo
roscado.

« Buje termofusionable de PPR color verde, tuerca
y contratuerca roscada hembra de PP color
verde.

« Rosca de contratuerca para ensamble tipo NPT.

« Sellos tipo O’ring en las contratuercas.

Caracteristicas

« Unién por termofusion en un extremo, unién
roscada en otro extremo.

« Medidas 20, 25y 32 mm.

« Temperatura maxima de trabajo, 60 °C.

« Presiéon maxima de trabajo, 20 Kg/cm®.

« Para uso en agua.

« Par de apriete maximo en ensamble a rosca NPT
16 Nm.

D2 L Peso d D D1 D2 L R Peso

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (gr) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (plg) (gr)
20 2912 49.2  29.12 46 40.18 20 29.12  49.2 32 4893 2"NPT  40.74
25 3464 5445 3398 49.35 47.63 25 3464 54.45 3735 5214 3/s"NPT 49.63
32 4252 664 4262 50 71.4 32 42.52 664 4525 59.02 1"NPT  78.61

D1 D1| D| d R D2
L L
Usos y Recomendaciones Tabla de presiones y temperatura de Respetar los tiempos de termofusién
trabajo maxima para uso en agua
« Uso solamente en agua, NO AIRE, NO VAPOR, Diametro o Intervalo .
n 1 2] delTuboy |empo.de maximo Tle.m p? ca
NO ACEITES, NO GAS. Presiones de Temperatura Vida atil I .. calentamiento enfriamiento
. L 5 . ) a Conexién (=) para acople (Gl
« Cuando se necesita unir sistemas que lleven trabajo Maxima estimada (mm) (seg)
ajustes de posicion y/o seccionar tramos para 2.5 kg/em? 200C 50 afios 20 5 4 2
mantenimiento posterior. 2.5 kg/cm? 600C 505565 25 7 4 % IMPORTANTE
« Al realizar el apriete al ensamble roscado 5 kg/em? 200C 50 anos 0 8 6 4 Considere que al realizar el apriete con herramienta
realicelo con la mano hasta llegar al tope y 5 ka/em? E e sea con fuerza medida que no exceda % de vuelta
posteriormente solo gire % de vuelta con g/em . arjos de la pieza, en caso de fuga desensamble y coloque
herramienta (al utilizar la herramienta sujeta 10 kg/em 20°C 30 anos mas teflon o sellador, y realice el apriete nuevamente.
sin provocar dafo a la(s) pieza(s) plastica(s)). 10 kg/cm? 60°C 25 afos



