
BOMBAS ALMO S.A. de C.V. se reserva el derecho de 
modi�car su diseño u otras caracteristicas sin previo aviso.

La bomba sumergible ALMO 40 está diseñada para 
aplicaciones de aguas grises. Este equipo puede mane-
jar sólidos de hasta 1/8" sin comprometer su hidraúlica 
interna. Diseñada específicamente para uso en cister-
nas o tanques, esta bomba es adecuada para usarse 
en aplicaciones de agricultura, residenciales y comer-
ciales ligeras.

CARACTERISTICAS

• Diseño de succión inferior.
• Diseño robusto de la descarga en termoplástico que es resistente y
no se rompe durante la instalación u operación.
• Cubierta de una sola pieza que la hace una unidad compacta
mientras asegura una operación silenciosa y auto enfriable.
• Componentes hidraúlicos moldeados en termoplásticos de alta
calidad.
• Diseño hidraúlico optimizado que da un rendimiento superior y un
consumo eléctrico moderado.
• Todos los componentes en metal están hechos en acero inoxidable
para resistencia a la corrosión.

ALMO UP 40
Bomba sumergible

• Bombeo de agua gris
• Bombeo de agua efluente prefiltrada
• Proyectos de recuperación de agua tales 
como bombeo de agua pluvial en tanques
• Aireación u otras aplicaciones de fuentes o 
estanques

APLICACIONES

Equipos que dan confianza
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DISEÑO DE CONSTRUCCION
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DATOS TÉCNICOS

Caracterís�cas eléctricas 

Potencia Tensión  Frecuencia Consumo  Aislamiento Protección 
0.5 HP 370W 115V 60Hz 8.6A Clase B IP X8 

 

Caracterís�cas de operación 

Altura Flujo Temperatura Fluidos permi�dos 

44 m  117L/min 6°-40° Agua libre de par�culas  
 

CURVA DE RENDIMIENTO


